Fremstilling af ny form og ror til Contrast 33

| august 2009 braekkede rorstammen pa vores ColBaslet var under en kapsejlads, men
heldigvis sa langt veek fra andre, at vi ikke sejladl i nogen, da vi snurrede rundt.

Rorstammen braekkede 1 cm. nede i roret. Det dpsanen jeg troede, jeg havde sikret mig ved at
reparere roret som foreskrevet af veerftet.

Codan naegter at deekke skaden, da det er en langduikiet skade. Skaden opleves ellers ret
pludseligt. Falgeskader som pasejling af andre bgdendre uhyrligheder ville dog veere deekket,
siger de.

Jeg skulle sa tage stilling til, hvordan jeg vijigbe det an. Der er jo forskellige muligheder dibr
lgse problemet.

1. Det farste jeg gjorde var at spgrge i Contrastiéne om nogle havde et ror eller formene.
Formene var pa det tidspunkt vaek i Polen. Jegideusket pa den svenske hjemmeside, at de er kabt
af en svensker, men det var de ikke dengang, s&jétg overveje andre Igsninger.

2. Jeg kunne bestille et nyt. Der er en badebypgaviargreteholmen i Kgbenhavn, Poul H. Cohen,
som kan tegne roret digitalt og freese styrbord agpbrd form ud i MDF plade eller i noget skum.
Pa den made bliver begge sider helt ens. Prisest feerdigt ror er over 40.000 kr. Jeg kunne have
ngjedes med at kgbe formen, og sa selv have st r

Der er et firma i Greve der hedder Jefa. De er gibdé lave ror, og det er meget interessant at se
hvordan de gar. Ved at sgge pa hjemmesidew.jefa.comkan man finde en billedserie, hvor de
viser, hvordan de ggr. Det er lidt sveert at findlediserien, sa gar som falger:

www.jefa.com tast p&orbladet, i venstre side tast pdewspaggetast pANew complete
rudderblades from JEFAast pahis link Nu skulle du gerne vaere pa det rigtige sted.nedlover
siderne og leeg ogsa meerke til prisen, den er ni@gevaliteten er efter min mening ogsa meget
fin. Der sejler rigtig mange bade rundt med de ogrsa vidt jeg ved holder de fint. Man kan opna
en endnu bedre samling ved at glasse roret samdvemdig, men der er ikke en metode, der er
gangbar pa et industriprodukt, for det fordyreetaned mindst en dags arbejde. Rorene er fyldt
med polyuretanskum, det samme som bruges i kagleskadi vil nok med tiden suge lidt vand, for
over tid vil teetningen omkring rorstammen blive ytawis ejeren af baden ikke holder fugen ved
lige.

Som man kan se, har de fraeset forme til 4 forgesBiarrelser ror i tykt aluminium. At formene er
i aluminium ggr, at de nemt slipper polyesterety sen man skulle fa fiernet voksen i kanten.
Rorene er rene spaderor beregnet til at sidde @&, b&or der ikke er noget foran roret.
Rorstammerne er af aluminium, og bruger man ddigedegering, er det et meget velegnet
materiale til formalet. Det vejer kun 1/3 af s&i, rorstammerne kan laves tykke, uden at de
kommer til at veje for meget. Rustfast stal er ags@et forskelligt, lige fra bladt stal, der kan
bruges til at trykke vaske ud i og til meget hastfdtyper.

3. Jeg kunne reparere det gamle ror ved at skeemvdeste af roret vaek og montere en ny aksel
ned til lige under det nederste leje, og sa bygget op igen. Det er ikke helt sa enkelt, som det



lyder, da bade akselen og stritterne skal svejgatep nye aksel pa stedet, sa det er ret meget af
roret, der skal skaeres veek for at kunne lave deratipn.

4. En meget god made, at lavet et enkelt ror pat Bygge det op i PVC skum. Man limer 2 plader
skum sammen pa hver side af rorstammen. Derelffanties formen ved at hgvle og slibe i
skummet. Udfordringen her at fa begge sider ensske tages hgjde for tykkelsen af
glasfiberlaget, der ikke er ens overalt, da denest glasfiber der, hvor belastningen er starst.

Nar skumkernen er klar bekleedes den med glasfimr.metode har jeg set brugt med godt resultat
af en god handvaerker, og det er nok den made, arafékdet letteste ror pa.

5. En femte mulighed havde veeret at prgve at dettgamle ror til, og sa lave form over det.
6. Jeg valgte at lave model og form til 2 rorskall@et er nok den mest omstaendelige made, men

der er ogsa nogle fordele. Det er overkommelidia de to sider ens, og jeg star tilbage med 2
forme, der kan bruges igen, i fald nogle far broigdet. Jeg valgte at lave et ror mage til det gam|

Jeg skilte farst det gamle ror ad. Det var ikkeebaye, men skilt ad blev det. Den nederste del af
stammen genbrugte jeg og svejsede pa den nyenmonsta




Farst tegnede jeg roret i fuld stegrrelse. Profégnede jeg i Autocad og skalerede det derefter til
rorets bredde 5 steder.

For at bygge det tegnede jeg profiler pa hgjkam siden blev skaret ud i tree og limet sammen. At
bruge tree kreever ens klima i fremstillingsperiot@rellers arbejder det. En anden udmaerket
mulighed er at bruge PVC skum. Det er det der ssgen keernemateriale i moderne bade.



De vertikale profiler skaeres ud pa bandsav



Lim smgres pa profilerne



De spaendes sammen. Laeg meerke til at topendengstlesek i billedet, der er mere profil i roret i
toppen end i bunden.



Nar alle profilerne er limet sammen er det bareztle det i den rigtige form.



Til hjeelp for det havde jeg lavet profiler 5 stegérroret



Nu er formen ved at veaere der.



Jeg skal ogsa have styr pa hvor akselen skal ssddeer er jeg i gang med at dreje to halve aksler.
Det trae jeg drejer i bestar af 2 stykker, derraetisammen i enderne og ganske lidt ma midten. Nar
de er drejet feerdig skeeres enderne af og de tpdnmadr kan ment skilles.



Styr for centrering af akselen i den ene ende.



Udfraesning for stammen i rormodellen.



Rorskallerne limes pa en plade, sa der kan lawes éwer dem. De lakeres og vokses, sa de kan
komme ud af formen igen.



For at fa helt styr pa hvor rorakslen skal ligge jeg faet drejet de rar som er lagt over treeakslen



Formen stabes i polyester. Her er der smurt gefedabg der er klar til 1. lag glasfibermatte.



For at sikre at formen ikke vrider sig limer jegramme pa formene, der er plan med centeret i
roret.



Forme inden modellerne er taget ud.



Form og model skilt ad leeg meerke til metalbgsnimgdrvor rorstammen skal hvile.



Her er formen slebet, poleret og vokset. Den gald ker en 2 mm tyk voksplade, som jeg leegger i
formen for at skabe plads til en udvendig glasfidte . Det bliver sa kun bagkanten der ikke
glasses udvendig.



Her laegger jeg glasfiber ind i formen



Her har der vaeret vakuum péa formen og polyestarsoget ind gennem den slange, der lgber midt
gennem formen. Man bgr kunne leegge alt glasfibetistgncemateriale op og sa lave det af en
gang. Da det var farste gang jeg prevede dennedeeta lagde jeg distancemateriale i senere, det
vises pa de neeste billeder. Metoden med vakuuntiojegar ud pa at fa luftens tryk til at holde
glasfiberen fast og sa bruge undertrykket til @espolyester eller epoxy ind i laminatet. Man limer
en plastfilm pa kanten af formen og sé suger méariwd gennem en slange. Nar man synes at
glasfiberen ligger rigtigt, s& abner man for eneansglange, hvor polyesteren suges ind og fordeler
sig i laminatet. Slangen i kanten er til at sugeeh ud og slangen i midten til at fare polyestere

ind gennem. Slangerne er snoet af et fladt stykkstpsa de er uteette hele vejen. Dog er de
selvfglgelig teette, hvor de fgres gennem plastfolie



Distancemateriale af PVC skum er lagt i rorskalledskaeringerne i skummet er for at fa plads til
rorstammen.






Her er der lagt glasfiber over skummet. Jeg hardéeEFA og lavet opkant pa overside, forside og
underside saledes, at der bliver en god limfladkszmlingen. Traestykket pa forkanten er til brug
for stgbningen af opkanten.

Rorstammen er lagt i og glasset fast. Jeg fyldessmtiop med microballon i toppen af roret. Jeg
forventer dog ikke, at jeg kan lave roret teet omixale tre steder, hvor rorstammen gar ind i roret,
sa jeg har valgt at lave roret hult. Jeg vil sattakrue i bunden af roret, sa jeg kan fglge noed i
roret er teet, og tappe eventuelt vand af om vintere



Her er roret taget ud af formene, slebet og klattblive glasset sammen pa overkant, forkant og
underkant. Pa bagkanten er limfladen séa lang,rahden problemer er med at lime skallerne
sammen.



Pa forkanten har jeg fastholdt glas og polyested stiv plast og tape.



Roret feerdigt og klar til at montere.

Og nu styrer baden igen ca. derhen hvor jeg vil.



